附件1：
施工技术要求
除锈油漆施工技术要求：

⑴.油漆品牌及质量要求：
本次钢结构表面油漆选用的品牌为振华、三棵树、开林同级或以上级别品牌油漆。油漆施工前应提交油漆产品合格证或质保书。 

⑵.油漆施工工艺要求：

①表面处理前, 需清理原漆表面油脂、灰尘、盐和其他异物；清理须使用适当的清洗剂和（或）溶剂清理。

②对已锈部分的结构清理要见白，打磨至St2级。除锈处理后钢结构基材表面粗糙度按GB/T13288.2规定评级,表面粗糙度应达到60μm~100μm钢结构基材表面可溶性氯化物残留量构基材表面灰尘清应≤7μg/cm;钢结洁度按GB/T18570.3(压敏粘带法)评级,清洁度应不大于3级 。

③钢结构表面没有锈蚀部分，打磨去除表面面漆，打磨至可见原底漆，其粗糙度为1～3mils后，环氧富锌涂料1道,干膜厚度80μm;环氧云铁中间漆1道,干膜厚度100μm、灰白色丙烯酸聚氨酯面漆2道,干膜厚度80μm。

⑤最小涂装间隔为12小时（20℃，相对湿度50%），若温度低或湿度大，最小涂装间隔时间要延长，具体施工时可根据半硬干燥指压法进行判断；最大涂装间隔为7天，超过最大涂装间隔要进行砂纸拉毛处理。

⑥施工可采用喷涂方式，也可采用刷涂方式。要求大面积使用喷涂方式；若采用刷涂方式，必须刷涂两遍，以保证油漆干膜厚度不低于200微米。

⑦漆膜干燥后，涂膜表面应平整光滑，无针孔、无气泡、无漏涂、无流挂，无色差等漆病。

⑶.质量控制要求：

    ①施工过程中采购人将委派现场监管人员检查所有的工作。须在表面处理或油漆施工之前就预先通知监管人员以便见证该工作。

    ②如果以下质量控制点施工没有得到监管人员的许可，不允许继续进行油漆工作。监管人员须确保在每个质量控制点实施所有必要的检查监督；质量控制点如下：

- 表面处理完成时，底漆施工之前。

- 每涂层（底漆、中间漆、面漆）施工完成时。

- 下一涂层（底漆、中间漆、面漆）施工之前。

- 漏涂检测和修补。

- 油漆施工完成最终验收时。

